DRAZKOVE REMENICE POLY-V'
S UPINANIM TAPER LOCK

Typy

Drazkové femenice jsou vyrdbény pro primyslové prevody a jsou
nabizeny v nasledujicich rozmérech a rozteci drazek : PPV-J, PPV-L
Na objednavku také profily PH, PK, PM

Rozméry drazek
Rozmérové profily drazkovych femenic jsou znazornény v tabulce
a ve schématu.

dz

TABULKA

Typ
Roztec drazek e 2.34 470
Tolerance pro e* +0.03 +0.05
Soucet toleranci e** +0.30 +0.30
Uhel a** +0,5 40 40
rt min. 0.20 0.40
rb max. 0.40 0.40
Rozmér v misté kontrolniho 1.50 3.50
valecku db +0.01
2K** nominalni 0.23 2.36
f min.

* =tato tolerance se vztahuje na vzddlenost mezi osami dvou navaznych drazek
** = soucet vSech toleranci“e” vSech drazek kazdé femenice nesmi presahnout hodnotu uvadénou v tabulce
* = osa kazdé drazky musi vytvofit s osou femenice Ghel 90° + 0,5°

** = K nema vztah k nominalnimu priiméru femenice, ale je méren z pozice méfici sféry nebo valecku




Rozte¢ny pramér

Pozice drazkového femenu v kontaktu s odpovidajici femenici je
znazornéna v prdfezu na schématu.

Skutecny rozte¢ny pramér dp drazkované femenice mérené
podél femenu je mirné vyssi nez aktualni prdmér de a presnd
hodnota zalezi na typu uzivaného femenu. Pro potfeby instalace
je v tabulce vyjadiena hodnota be bézné pouzivand pro vypocet
prevodového poméru. V praxi je dostacujici pouzit aktudlni pramér
de pro vypocet prevodového poméru.
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dp =de + 2be

Oznaceni

Oznaceni zahrnuje nasledujici detaily v daném poradi:
“nadfazenost” femenice, odkaz na bézny standard,

pocet drazek, typ a aktualni primér vyjadieny v milimetrech.

Pfiklad oznaceni typu PPV-J drazkové femenice konstruované
pro primyslovy prevod s 8 drazkami a aktudlnim priimérem
200 mm: 8 PPV-J 200.

Stupen provedeni drazek
Hrubost povrchu drazek by méla byt Ra 3.2 v souladu s
ISO 254.

Materidly
C45 UNI 7845
Remenice jsou vyrabény z oceli.

Vyvazeni

UNI 4218 - ISO 1940

Remenice s kuzelovym otvorem pro TL pouzdra jsou staticky vyvazené
v ramci urovné G.6.3.

Na vyzadani je mozné provést dynamické vyvazeni.

Dynamické vyvéazeni je nutné pro rychlosti presahujici 30 m/s.
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Vypocet planovaného vykonu
Poznamenejte si jmenovity vykon P (kw), ktery ma byt prendsen
(obvykle jmenovity vykon elektrického motoru) vyberte faktor
zatizeni Co podle tabulky a vypocitejte vystup planovaného vyko-
nu Pc (kw) nasledovné: Pc= Co x P

Faktor zatiZzeni (Co)

Trida A

TYP MOTORU

+ Synchronni a asynchronni,, klecové vinuti, normalni moment sily, stfidavy

motor.

« Derivacni vinuti jednosmérného motoru
« Vnitini spalovaci motor ( ustalené podminky > 700r.p.m.)

Trida B

« Asynchronni,klecové vinuti, vysoky moment sily, stfidavy motor
« Slozené derivac¢ni vinuti jednosmérného motoru

« Vnitini spalovaci motor ( ustalené podminky > 700r.p.m.)

* Spojky

« Turbiny
Motor tfidy A Motor tfidy B
Pocet provoznich hodin denné
Typ hnaciho stroje
<10 10 16 >16 <10 <10 16 >16

+ Mixery - vytla¢né ventilatory- Zdimacky ; . 12 - 15 ;
« Odstredivy vétrak « Lehké dopravni pasy : ’ ’ ’ 3
« Mixery sstavené pro téstovinové produkty- Michace « Generatory i 12 ; 12 ; 14
« Pracky - Obrabéci stroje ’ ! 3 ’ 3 ’
« Rota¢ni kompresory « Rota¢ni pumpy - Sita
« Tézké dopravni pasy « Postfikovaci systémy « Dynama
- Peici stroje « Tiskarny 12 13 1.4 13 14 15
« Stroje obrabéjici dievo « Podélné vétraky
« Stroje vyrabéjici cihly
« Pistové kompresory « Pistové pumpy - Drtice « Kapsové vytahy
« Vytahy- Stroje na vyrobu papiru « Mlyny « Zdvize 14 15 16 15 16 18
« Brusky « Drticky - Odvodriovaci systémy
« hladici stroje a pratlacniky pro gumové a plastové materialy 16 17 18 17 18 2

VYBER

RUREZU

Typ prarezu je vybirdn pomoci nize uvedeného diagramu.
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PROVEDENI 2
TL Pouzdro| S Z
typ
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PPV - J PRUREZ
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PROVEDENI 4

Pocet |T.L. Pouzdro
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PROVEDENI 1
De | Prov. | Pocet
Drézek
1 8
40 1 12
1 16
1 8
45 1 12
1 16
1 8
50 1 12
1 16
2 8
56 1 12
1 16
2 8
63 3 12
1 16
2 8
71 3 12
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— 2 8
— 75 3 12
— 3 16
— 4 8
— 80 3 12
— 3 16
— 4 8
— 85 3 12
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PROVEDENI 3

De
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PROVEDENI 6
PPV - L PRUREZ
z Dm V]
22 - 56
25 - 56
22 - 56
25 - 56
22 - 61
25 - 61
22 - 61
22 - 66
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PROVEDENI 7
De | Prov. |Pocet
Dréazek
3 8
140 6 12
6 16
3 8
150 6 12
6 16
3 8
160 6 12
6 16
3 8
170 6 12
6 16
7 8
180 7 12
6 16
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