PRUZNE SPOJKY S POLYAMIDOVOU
OBJIMKOU “GIFLEX ” GF
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DVOJITE ZAOBLENE
PRUZNE OZUBENE SPOJKY

uvoD

Rada ozubenych spojek GIFLEX jsou komeréni spojky pro obec-
né aplikace, které jsou vyrobeny ve vysokém standardu kvality a nabi-
zi technické a vykonnostni vlastnosti, které jsou typické pro primys-
lové spojky.

Specificky aplikacni sektor poukazuje na pfenos energie do pruznych

spoju rotacnich &asti, s moznosti kompenzace radidlnich i Uhlovych
vychyleni a absorbce axidlniho prokluzovani.

Vykon je ve shodé s tfidou spojek,pro potreby prlimyslovych pozada-
vkl prevzatych designovych kritérii a presnosti se kterou jsou spoj-
ky vyrdbény a systematicky testovany.

KONSTRUKCE

Konstrukené vzato se pruzné spojky skladaji ze dvou symetrickych
ocelovych ndbojl a syntetické pryskyfi¢né objimky, kterd zajistuje
spojeni a pfenos energie mezi dvéma naboji.

Naboje jsou vyrobeny z oceli s nizkym obsahem uhliku.

Dutd objimka s vnitfnim ozubenim vytvorenym tlakovym litim
zahrnuje polokrystalicky technicky polymer s vysokou molekularni
vahou, zarucené certifikdtem o plvodu, teplotné upraveny a na-
plnény pevnym mazadlem, které prispéje ke zvySeni samo-
maznych vlastnosti typickych pro polymer. Ozubeni dvou

nabojd ma progresivni dvojité zakfiveni, vyrobené

za pouziti numericky kontrolovanych

obrabécich néstrojl, coz zajistuje opti-

malni vykon poskytovany spojkou. To-

to feSeni umoziuje Uhlové i radidlni

vychylky i pfi PODMINKACH ZA-

TIZENI. Specificka geometrie zu-

bl pro dany prenaseny krou-

tici moment vyrazné snizuje

povrchovy tlak, a tim

dem navysuje kapaci-

tu spojky pro prenos

nakladu a odolnost

vUci opotrebeni.



Relativni odolnost vici vlhkosti a jeji schopnost pro odoléani teplotam
mezi-20°C a +120°C s kratkym vrcholem do 150°C umoznuje spojkam
odolat naro¢nym pracovnim podminkdm i v agresivndm pro-
stredi.

CHARAKTERISTIKA

Spojky poskytuji v praktickych aplikacich nésledujici vykon:

Omezené celkové rozméry, vdha a moment setrvacnosti;
Konstantni rychlost pfi ota¢kach

Tichy provoz a schopnost absorbovat narazy a vibrace

Odola nejbéznéjsim agresivnim chemickym prostiedkim a
mirnému horku, max. teplota 80°C

Samomazné, elektricky nete¢né a bezudrzbové

Nenakladné, snadno smontovatelné a vhodné pro rizné aplikace,
i v naro¢nych podminkach.
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GF-19
GF-24
GF-28
GF-32
GF-38
GF-42
GF-48
GF-55
GF-65

PRUZNE SPOJKY “GIFLEX” GF

Vyklad popisu:
Priklad:

GF - 14-NN
GF - 14-NL

GF - 14-LL

ROZMERY

BEZ
TYP OTVORU
SPOJKY
GF-14

v . B3)
Dokonceny

otvor d

nom. max.

(1) Montazni vzdalenosti
(2) Spojky s délkami ndaboju pro pIné pokryti normalnich hfideli pro fadu motort UNEL-MEC.
(3) Na vyzadani: Dokonceny otvor v souladu se standardy ISO, toleranci H7,drazka pro kli¢ DIN 6885, list 1,tolerance JS9.

Zavit pro stavéci sroub.

D F

= se dvéma standartnimi naboji
= jednim standartnim a jednim dlouhym nabojem
= se dvéma dlouhymi ndboji

L 2

G (1)

L @

@D

AR T A A3
SRR

-+

Velikost spojky je definovdna maximalnim otvorem.
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Rozméry v mm.

Standartni verze

Prodlouzend verze
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Objimka

Véha Kg.
Kratky Dlouhy
Naboj Naboj
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"GIFLEX"™ GF PRUZNE SPOJKY

NESOUOSOST

Radidlné a dhlové
nesouosé hridele

Uhlové
nesouosé hridele

Radidlné
nesouosé hridele

Souosé hridele

VYBER PRUZNE SPOJKY

Z&kladnf pravidla pro vybé&r spoiky: pruznd spojka musf byt
zvolena tak, aby maximdini kroutici moment motoru nepresdhl
nejvyssi pifpustny kroutici moment pruzné spojky.

TECHNICKA DATA

o | KROUTICI PRENASENY VYKON V kW pFi of/min Y Maximalni | z 8
TYP KW MOMENT Max. | Véha| odchylky . Tz}
SPOJKY of/min Nm 750 1000 1500 3000 |ot/min| Kg. Kg crh nesouososti é'%'
nom. | max. lnom.max.| nom | max.| nom | max.| hom | max. nom | max. UI"aIg‘)’é R“I"I‘iﬂ'.“' mm.
GF-14 0.0011 | 0.0023 | 115 | 23 08 15 11 20 16 30 33 60 [14000 | 0166 | 027 | 2 07 +1
GF-19 00019 | 00037 | 185 | 365| 13 27 18 37 27 55 54 | 111 |12000 | 0276 | 064 | 2 08 +1
GF-24 00023 | 0.0047 | 23 | 46 17 35 23 47 34 7.0 69 | 141 |10000 | 0312 | 092 | %2 08 +1
GF-28 0.0053 | 0.0106 | 515 (1035 | 39 7.9 52 | 106 78 159 | 156 | 318 | 8000 | 0779 | 345 | %2 1 +1
GF-32 0.0071 | 0.0142 | 69 |[138 52 | 105 70 | 141 105 211 | 210 | 423 | 7100 | 0918 | 503 | %2 1 +1
GF-38 00090 | 00181 | 88 |[176 67 | 135 90 | 180 | 135 270 | 270 | 540 | 6300 | 1278 | 959 | %2 09 +1
GF-42 0.0113 | 0.0226 |110 {220 84 | 168 | 112 | 225 | 168 337 | 336 | 675 | 6000 | 1473 | 1306 | %2 09 +1
GF-48 00158 | 00317 |154 (308 | 118 | 236 | 158 | 316 | 237 474 | 474 | 948 | 5600 | 1777 | 1815 | %2 09 +1
GF-55 0029 | 0058 (285 |570 | 217 | 435 | 200 | 580 | 435 870 | 870 | 1740 | 4800 | 3380 | 4944 | %2 12 +1
GF-65 0.0432 | 0.0865 8538

(1) Standardnf spojka odpovidd maximdinimu otvoru bez drézky pro pero.
(2) Na kazdy ndboj

POSTUP MONTAZE

a) Upevnéte jednotlive edsti spojky na hiidele, pricemz dbeite, aby vnitinf &dsti ndboijd byly zdroven s koncem hiidele.

b) Nasuiite objimku na obé& pdlspojky nastavenim jejich vzddlenosti (vzddlenost "G'), pficemz oba hfidele jsou zarovndny
soucasné.

c) Spojte obg &dsti dohromady do findinf pozice.

d] Prekontrolujte volny pohyb objimky v axidinim sméru pred uvedenim spojky do pohybu.
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PRUZNE SPOJKY S OCELOVOU
OBJIMKOU “GIFLEX ” GFA-GFAS

el

N
I

DVOJITE ZAOBLENE
PRUZNE OZUBENE SPOJKY

1]

GFA GFAS

UvoD

Rada pruznych spojek “Giflex” GFA-GFAS  reprezentuje spojky na-
vrzené s kompaktni strukturou pro priimyslové aplikace, tocivé ne-
ohebné a schopné kompenzovat ¢astecna uhlova, paralelni i kombi-
novana vychyleni.

Specidlni konfigurace s jednodilnou objimkou a tésnymi uzavéry na
koncich spojek dava spojkam vhodnost pro uziti v agresivnich
prostfedich a ve zvlasté nérocnych provoznich podminkéch. Vykon
odpovida vlastnostem dvojitého zakfiveni, konstantni rychlosti spojky
urcené pro pouziti pro vseobecné i specifické aplikace s moznosti
namontovani na hfidel s volnou mezerou.

Provozni limity definované maximalnim krouticim momentem, rotac-
ni rychlosti a povolenou Uhlovou nesouososti jsou vysledkem desig-
nu zalozeném na cileném vybéru materialu, tepelném osetfeni a geo-
metrii ozubeni.

Spolehlivost uvedenych provoznich limitl byla potvrzena
testovanim limitl Unavy materidlu jak povrchovym tla-

kem (HertzianQv tlak) tak ohybanim i ni¢ivému opo-

tfebeni podle vypoctovych schémat nasi-

mulovanych provoznich situaci.

Obchodné-technické oddéleni spole¢nosti

CHIARAVALLI CZ s.r.0. je nicméné schopné

provéfit problémy vztahujici

se k vybéru, aplikaci a udrzbé

spojek ve spolupraci s uzi-

vatelem.

Na specifickou Zadost Ize

nabidnout spojky spe-

cialni svym tvarem, pro-

vedenim a vykonem.



Priklad:

- Spojky navrzené pro vysoka uhlové a paralelni vychyleni.

- Spojky vyrobené pouzitim vysoce odolné oceli a s povrchem
tvrzenym tepelnym oSetienim.

- Spojky s kalenymi a tvrzenymi naboji a ozubenim dokonce-
nym obrabécimi nastroji po tepelném osetfeni (obrabéni
pomoci tvrdych kovovych nastrojd).

- Specidlni spojky vyrobené dle technické dokumentace.

STRUKTURALNI VLASTNOSTI
Rada kompaktnich spojek GFA, obsahuijici dva ozubené naboje a
externi jednodilnou spojujici objimku.
Mazivo uvnitf spojky je zajisténo dvéma tésnicimi
krouzky, umisténych do obou konct objimky a fixované pruz-
nou pojistkou (Seegerova pojistka).
Dva zavitové otvory umisténé na objimce
proti sobé umoznuji zavedeni pevného maziva.
Ozubeni ndboju je profilové upraveno a ma progresivni
dvojité zakfiveni dosazené obrabénim na NC strojich.
Profilové upravené ozubeni objimky majici paralelni piimku je do-
zeno prostrednictvim formujiciho nastroje.
Ozubeni je vyrdbéno v pfesnostni kategorii 7 v souladu s DIN 3972
a diky prevzaté obrabéci technologii ma stupen provedeni s drs-
nosti povrchu nepfesahujici Ra=1,4 mikrometrd.
Néboje i objimka jsou vyrobeny z tvrzené a popusténé uhlikové o-
celi s odolnosti proti tahovému napéti 800 N/mm. Spojky jsou na
na konci obrabéciho stupné vystaveny tvrzeni povrchu termo-
chemickym o3etfenim, coZ zajistuje vysokou odolnost vici opotre-
beni a zaseknuti a také vykazuje vysokou odolnost v(ici korozi
zpUsobené atmosferickymi podminkami.
Perfektni tésnéni dosazené pomoci tésniciho krouzku zajistuje kon-
rolu pozadovaného mazani a predchazi pronikani znecistujicich
latek zvenci, ¢imz prispiva k rdstu prdmérné zivotnosti spojky, i
pfi provozu v agresivnim prostiedi.
Dva ozubené ndboje jsou umistény v maximalni vzdéalenosti
povolené délkou objimky. Toto usporadani zajistuje mini-
malni dhlové vychyleni pro dané paralelni vychy-
leni a zvySuje vlastnosti konstantni rychlosti.
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PRUZNE SPOJKY “GIFLEX” GFA

Vyklad popisu:

Priklad:
GFA-25-NN = se dvéma standartnimi naboji
GFA-25-NL = sjednim standartnim a jednim dlouhym ndbojem
GFA-25-LL  =se dvéma dlouhymi naboji L@ Gm L(2) o
ROZMERY RPN U .
\ !
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Velikost spojky je definovana maximalnim otvorem

Dokonéeny Rozméry v mm. Vaha Kg
TYP otvor d
SPOJKY Standartni verze Prodlouzend verze 3 Standartni Dlouhy
nom. | ma. | B | C | o0 | E | oF | ¢” wm" L? s © Obimka | T\apo Naboj
GFA-25 - 25 28 61 12 42 41 68 3 85 60 123 0.72 0.48 0.69
GFA-32 - 32 38 73 135 55 48.5 85 3
GFA-40 - 40 48 82 16.5 64 56 95 3
GFA-56 - 56 60 97 21.5 80 68 120 4
GFA-63 - 63 70 108 225 100 74.5 140 4
GFA-80 - 80 90 125 225 125 825 175 5
GFA-100 - 100 110 148 34 150 105 198 6
@ GFA-125 40 125 140 214 39 190 140 245 8
4 GFA-155 40 155 175 240 64 240 180 300 10

(1) Montazni vzdalenosti

(2) Spojky s délkami naboju pro plné pokryti normalnich hfideli pro fadu motord UNEL-MEC.

(3) Na vyzadani: Dokonceny otvor v souladu se standardy ISO, toleranci H7,drazka pro pero dle DIN 6885, list 1,tolerance JS9.
Zavit pro stavéci Sroub

(4) Konstruk¢ni material: tvrzeny a temperovany 39NiCrMo3.

e
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“GIFLEX” GFAS PRUZNE SPOJKY

Vysvétleni popisu:

Priklad:
GFAS - 25-NN = se zvonem a standartnim nabojem
GFAS-25-NL  =sezvonem a s prodlouzenym nabojem
GFAS-25-LN  =s prodlouzenym zvonem a standartnim nabojem | (5, G L (2)
GFAS - 25-LL = s prodlouzenym zvonem

a s prodlouzenym nabojem A H —ll E -
ROZMERY

m a] I ____ll o -
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Velikost spojky je definovana maximalnim otvorem

Bz | Dokonceny Rozméry v mm. Véha Kg.

TYP OVIORU| otvord ©
SPOJKY Standartni verze Prodlouzena verze @

nom.|max. | A | B | C @D |@D1| E |@F | G| H | M| 17| L7 0 | p | R | s 7 SdmiiSai| Doy EL(’Q‘JJ‘V
GFAS-25 - | 25 28 (13 |43 |29 | 42 |40 |41 | 70| 3 |4 85 |60 |60 |32 |48 |104 |[104 [123 103 | 048 | 130 | 069
GFAS-32 - 32 38 (16 |49 |35 | 55 | 55 | 485| 85 | 3 |485 [100 |80 |80 | 475 665 (1315 (1315 [163 175 | 099 | 250 | 158
GFAS-40 - | 40 48 [185 (545 | 42 | 64 | 64 |56 | 95| 3 |56 |115 |80 |8 |425[66 [139 (139 |163 271 | 149 | 340 | 210
GFAS-56 - | 56 60 (27 |60 |45 | 80 | 8 |68 [120 | 4 |60 |[132 [100 [100 |59 |8 [172 |64 [204 443 | 29 | 610 | 422
GFAS-63 -| e 75 (31 |63 | 46 [100 |100 | 74.5[140 | 4 |61.5[140 [119.5(119.5| 76 [104 [198 [185 [243 662 | 490 |1020 | 767
GFAS-80 - | 8 9% (26 |76 |51 [125 |125 | 82.5[175 | 5 |655 (153 [138 |[140 | 83.5|123.5/225.5210.5[283 | 1050 | 868 |17.90 | 1422
GFAS-100

(1) Montazni vzdalenosti

(2) Spojky s délkami ndbojl pro plné pokryti normalnich hfideli pro fradu motord UNEL-MEC.

(3) Na vyzadani:Dokonceny otvor v souladu se standardy ISO, toleranci H7,drazka pro pero dle DIN 6885, list 1,tolerance JS9.
Zavit pro stavéci Sroub
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VYBER SPOJKY
A ROZMEROVA KRITERIA

Vlyhovuijici provoz a Zivotnost pruznych ozubenych spojek zavisi na
spravném vybéru spojek, stejné jako na slucitelnosti provoznich podmi-
nek s vykonem podéavanym spojkou

Tim padem je nezbytné zdUraznit limitujici vykon spojek a objasnit
vlivy externiho zatizeni, které jsou uplatriovany na pfislusné spojky.
Zakladni tvar zajistuje, aby byly viechny spojky schopny kom-
penzovat statické uhlové nebo montazni vychyleni rovné stupni 1
coz je zajisténo minimalni konstrukéni toleranci mezi zuby.
Dynamické Uhlové nebo provozni vychyleni nesmi byt nikdy vétsi
nez 0,5 stupnud, doporucené hodnoty by nemély byt vyssi
nez 0,25 stupndi.

Uvadéné nomindlni hodnoty krouticiho momentu a indikovana
maximalni obvodova rychlost vztahujici se k dhlovmu nebo slo-
zenému vychyleni, které nepfesahuje 1/12 stupné (5 primarnich
skupin).

“Mimoradné” hodnoty krouticiho momentu mohou byt tolerova-
ny jako prechodné a béhem faze zrychleni. Nemohou se proje-
vovat vice nez 10-15 sekund a nesmi se objevit vic nez 5 krat za
hodinu.

Trvani Unavy materidlu je vypocitdno pro tradi¢ni limit 50
miliond cykd, zvazujici 2 zatézové cykly na kazdou otacku spojky.
Vychyleni pfesahujici 1/8 stupné (7,5 primarnich skupin) maji za na-
sledek zmen3eni nominalniho kroutictho momentu a maximalni
rotacni rychlosti uvedené pro individualni spojky.

Viykon spojky, co se tyce krouticitho momentu, povoleného poctu o-
tacek a zZivotnosti poklesne nebo vzroste ve srovnani s uvadénymi
hodnotami v pfipadé provoznich podminek lisicich se od vyse spe-
cifikovanych podminek nebo pro “stanovenou dobu” trvani.
Navrhovana data byla testovana pro ucely zajisténi pfimérené miry bez-
pecnosti. Uvedeny vykon ma tim padem byt chdpan jako platny pro
faktor zatizeni rovnému 1.

Pouzivani predepsanych mazacich prostfedkd a dodrzeni doporuceného
¢asového intervalu vymény maziva pfedstavuje predpoklad pro
dosazeni vykonu a Zivotnosti uvedenych v katalogu.

Obchodné technické oddéleni CHIARAVALLI CZ s.r.o. je schopno
poradit uzivateli pfi vybéru nejvhodnéjsiho typu spojky

pro aktudlni provozni podminky a doporucit je s o-

hledem na specidlni provozni podminky.
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TYP
SPOJKY

GFA-25
GFAS-25
GFA-32
GFAS-32
GFA-40
GFAS-40
GFA-56
GFAS-56
GFA-63
GFAS-63
GFA-80
GFAS-80
GFA-100
GFAS-100
GFA-125

GFA-155

VYKONOSTNI FAKTOR
KW
ot/min
norm. mimot.
0.061 0.157
0.103 0.259
0.128 0.322
0.257 0.639
0.412 0.985
0.773 1.855
1.236 2.937
2431 5.795
4121 9.273

TECHNICKA DATA

- PRENASENY VYKON V KW
KROUTICI MOMENT NA OT/MIN OT/MIN | Max. ]
Nm Max.  [Doporuceny | radialni Véha
750 1000 1500 3000 OT/MIN limit vycrrrn‘yrlgm Kg.
norm. mimofr. norm. norm. norm. norm. '
0.20 136
600 1524 45 61 91 183 6000 5000
- 135
0.26 2.51
1000 2520 77 103 154 309 5000 4000
- 243
0.32 3.55
1250 3125 96 128 192 384 4200 3000
- 3.64
3500 2200 0.37 6.15
2500 6200 192 257 385
- 6.07
3000 1600 0.40 9.91
4000 9260 309 412 618
- 10.00
2600 1200 0.48 16.20
7500 18000 579 773
- 19.18
1400 700 0.65 23.00
12000 28500 927
- 28.00
23600 56250 1823 950 460 0.70 49.15
40000 90000 3090 700 350 0.80 91.30

(1) Vztahuje se k normalnimu vyhotoveni spojky s maximalnim otvorem bez drazky pro pero.
POZN. Tfida G 2,5 dynamického vyvéazeni ve shodé s ISO 1940 je doporucovana pro aktudlni provozni ota¢ky presahujici 3,600 ot./min

Spojky mohou pracovat s hodnotou paralelniho vychyleni, které je dvojndsobné nez navrhovana hodnota a se sestavou s hodnotou vychyleni ¢tyrikrat

vyssi nez navrhovana hodnota ve vyjimec¢nych piipadech.

STAV
ZATIZEN] TYP POHONU
PROVOZNI PODMINKY
Electricky motor | Dieselovy motor
ROVNOMERNE Pravidelny provoz bez naraz(i nebo pretizeni. 1.25
LEHKE Pravidelny provoz s mensimi a obcasnymi narazy nebo pretizenimi. 1.50
STREDNI Nepravidelny provoz se stfednimi pfetizenimi po kratkou dobu a ¢astymi, ale mirnymi narazy. 2.0
TEZKE Zjevné nepravidelny provoz s velmi ¢astymi narazy a pretizenimi vétsi intenzity. 2.5

INSTRUKCE PRO VYBER VELIKOSTI SPOJKY

Udaje o krouticim momentu, ota¢kach a Zivotnosti stanovené pro
spojky maji byt chapany jako platné s uvedenim servisniho faktoru
SF=1.

Servisni faktor musi byt tim pddem urcen na zakladé aplikace,
intenzité zatiZeni a faktoru rozsahu, ktery urcuje typ zatizeni plso-
bici na spojku.

Hodnoty uvedené v nésledujici tabulce Ize povazovat za bezpec-
nostni méreni bez Udaju presné aplikace.

SERVISNI FAKTORY

1

1

15
2.0
25
3.0

Kg cm?

8.68
7.31
25.10
19.15
44.82
3413
132.60
96.56
278.20
207.32
558.6
4926
044.50

064.00

3650

9982
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VYBER ZALOZENY NA ENERGII, KTERA MA BYT PRENASENA

Pro vypocet provozniho krouticitho momentu (Me) vyjadieného
v Nm pouzijte nasledujici vzorec pracujici s vykonem motoru (P)
v kW a provoznimi otackami (m) v ot./min.

_ 9549xP
n

Me

Stanovte nominalni kroutici moment, ktery ma byt prenasen (Mn)

Mn = Me x Sf

Vyberte spojku s nominalnim krouticim momentem, ktery je VETSI
nez vypocitana hodnota.

VAROVANI
Uvedené nomindlni kroutici momenty musi byt postupné snizovény
pro Uhlova vychyleni presahujici 0.125 stupné.

VYBER ZALOZENY NA PRUMERU HRIDELE
Zkontrolujte, Ze nejvétsi prdmér hfidele ur¢eného k pfipojeni ma primeér
roven nebo mensi nez nomindlini otvor uvadény pro spojku.

Vybér maximalniho povoleného priiméru pro vybranou spojku
by mél byt omezen na ROVNOMERNE nebo LEHKE podminky
zatizeni.

VYBER ZALOZENY NA ROTACNI RYCHLOSTI

Maximalni rotacni rychlost uvaddénd pro kazdou spojku predstavu-
je provozni limit vypocitany pro uhlové vychyleni nepresahujici 1/12
stupné. Nomimalni kroutici moment a povolena rotacni rychlost
jsou snizeny pro vyssi uhlové vychyleni. Pro zvyseni vyberte koe-
ficient roven 1.12 a vyberte spojku jak popsano kdyz vychyleni i
operacni rychlost jsou mensi nez navrhované referen¢ni hodnoty,
ale k ttmto hodnotdm jsou blizko. V pfipadé provoznich podminek
s hodmotami vychyleni a provozni rychlosti pfevysujicimi navrho-
vané referencni hodnoty, kontaktujte obchodné-technické
oddéleni spole¢nosti CHIARAVALLI CZ s.r.o.
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VYBER ZALOZENY NA POZADOVANE ZIVOTNOSTI

Spojky jsou navrzeny pro standardni provozni zivotnost pfi nomi-
nalnich provoznich podminkéch ( kroutici moment, vychyleni, ro-
tacni rychlost). Operacni zivotnost presahujici standardni trvani
zpUsobuje pokles nominalniho kroutictho momentu.

Zatézovatel musi byt vyndsoben koeficientem Zivotnosti uvedenym
nize, pokud je pozadovana operacni zivotnost presahujici standard-
ni Zivotnost.

PROVOZNI ZIVOTNOST V HODINACH 3.800 4.000 6.000 8.000
KOEFICIENT ZIVOTNOSTI 1 106 117 1.26

12.000
1.39

20.000
158

Nominalni kroutici moment ovéfeny pro zivotnost musi byt dal snizovan
pro pfipad zcela nepravdépodobnych okolnosti, ve kterych je aktualni
rotacni rychlost vétsi nez povolend operaéni rychlost pro podminky

vychyleni spojky béhem provozu.

SOUCASTKY SPOJEK"GIFLEX ™ GFA

TYP
SPOJKY

GFA-25
GFA-32
GFA-40
GFA-56
GFA-63
GFA-80
GFA-100
GFA-125

GFA-155

Popis

Objimka
Objimka
Objimka
Objimka
Objimka
Objimka
Objimka
Objimka

Objimka

POS. 3 POS. 4 POS. 5
¢ & dsnici 7 & Zajistovaci & & &
ot | o] Teric oo [pocel| B ot oo TS | sy 705
DIN 3760 A DIN 472
1 Naboj 2 BA 42x56x7 2 56 | 2 M6x8 2 D3 1
1 Naboj 2 |BA55x72x8 2 72 1 2 M6x8 2 D3 1
1 Naboj 2 | BA64x80x8 2 80 | 2 M6x8 2 D3 1
1 Naboj 2 | BA80X100X10 2 100 | 2 Mé6x8 2 D.3 1
1 Naboj 2 |BA100x125x12 2 125 | 2 M6x8 2 D3 1
1 Naboj 2 |BA125x160x12 2 160 | 2 M6x8 2 D3 1
1 Naboj 2 | SMIM 150x180x12 2 180 | 2 Mé6x8 2 D3 1
1 Naboj 2 SM 190x220x15 2 220 | 2 M6x8 2 D3 1
1 Naboj 2 | SMIM 240X280X15 2 280 | 2 M6x8 2 D3 1

SOUCASTKY SPOJEK"GIFLEX " GFAS

POS. 1 POS. 2 POS. 3 POS. 4 POS. 5
TYP ; . . ; ., P ; ” .
Pocet Pocet | Tésnici krouzek |Pocet| Zajistovaci Pocet |otvor pro stavécisroub| Pocet Imbusovy Pocet
SPOJKY Popis kusd | Popis kusd | CortecoNBR |kusti | pojistka | kusd kusti ASOVY | kus
UNI 5923 kli¢
DIN 471
GFAS-25 Objimka 1 Naboj 1 UM 60X40X10 1 40 E 1 M6x8 2 D3 1
GFAS-32 Objimka 1 Naboj 1 UM 75x55x10 1 55 E 1 M6x8 2 D3 1
GFAS-40 Objimka 1 Néboj 1 UM 85x65x10 1 65 E 1 M6x8 2 D3 1
GFAS-56 Objimka 1 Naboj 1 UM 100x80x10 1 80 E 1 M6x8 2 D3 1
GFAS-63 Objimka 1 Naboj 1 UM 120x100x10 1 100 E 1 M6x8 2 D3 1
GFAS-80 Objimka 1 Naboj 1 UM 155x125x15 1 125 E 1 M6x8 2 D3 1
GFAS-100 Objimka 1 Naboj 1 UM 180x150x15 1 150 E 1 M6x8 2 D3 1

221

1]
Tl




MONTAZNI INSTRUKCE

t t 1
——hc—> —&E - =]
N < >

|

G i) i
- MONTAZ GFA
A) Vlozte zajistovaci pojistku (4) a tésnici krouzek (3) na htidel.
B) Nasurite ndboje (2) na hridel.
C) Objimka (1) ma byt nasunuta na delsi hfidel.
D) Umistéte htidele blizko k sobé a zkontrolujte, ze vzdalenost G odpovida hodnoté
uvedené v tabulce.
E) Zarovnejte hiidel a zkontrolujte rovnobéznost, pak upevnéte naboje k hrideli
F) Vyplite ozubeni a mezeru mezi ndboji mazivem.
G) V této fazi posunte objimku (1) dol a umistéte tésnici krouzky (3) na jejich
misto a upevnéte zajistovaci pojistky (4) na jejich mista.
H) PFi demontaZi postupujte nasledovné: odstrante zajistovaci pojistky (4) pomoci kles-
ti, stahnéte objimku (1) z ndbojl (2) a spojka GFA je zcela demontovana.

UDRZBA

Odsroubuijte zajistovaci Srouby (5) a zavedte mazaci pistoli do mazaciho otvoru dokud mazivo
neunika druhym otvorem umisténym na 180°. Srouby namontujte zpét. Tento proces opakujte
kazdych 1000 odpracovanych hodin.

-—-- MONTAZ GFAS
A) Tésnici krouzek (3) a zajistovaci pojistka (4) jsou jiz upevnény na samostatném naboji (2).
B) Montdz vyzaduje upevnéni zvonu (1) na jednu hfidel a upevnéni naboje (2)
na druhou htidel.
Q) Usporadejte hridele tak, aby byly spojeny blizko u sebe s ndbojem (2)
pres objimku (1).
D) Pro demontdz oddélte hridele a vyjméte naboj (2)
z objimky (1)

et
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